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D scription 

La presente invention concerne un nouveau percar- 
bonate de sodium, de formule globale Na 2 CO a .1 ,5 H 2 0 2 
et un procede pour le fabriquer. 

Le percarbonate de sodium connu k ce jour est soit : 

un monocristal en forme de prisme hexagonal de 
masse volumique comprise entre 0,9 et 1 g/cm 3 (FR 
2 318 112) soit 

un monocristal en forme de rhomboddre regulier 
(FR 2 355 774) soit 

une granule creuse de masse volumique apparente 
voisine de 0,4 g/cm 3 et de diam6tre moyen voisin 
de 480 pm (FR 2 486 056) soit 
sous forme de grain compact de granulomere 
moyenne voisine de 450 ^im(BE 859 155). 

II a maintenant 6t6 trouve un percarbonate de so- 
dium de trfcs haute quality, const it u6 de petits cristaux 
agglom6r6s. La tailie de ces petits cristaux est en gene- 
ral comprise entre environ 1 et environ 100 jim et de 
preference comprise entre environ 5 et environ 20 urn. 

Le percarbonate de sodium de la presente inven- 
tion constrtu6 d'agglomerats do potits cristaux do per- 
carbonate de sodium est caractdrise par une tres bonne 
resistance k I'attrition, avec de preference une perte 
ponderale en fines inferieure k 1 % suivant le test de la 
norme ISO 5937 ( methode de f riabilite en lit fluide). 

Le percarbonate de sodium sous forme d'aggiome- 
rats selon ('invention a une masse volumique apparente 
superieure k environ 0,6 g/cm 3 et de preference com- 
prise entre environ 0,75 g/cm 3 et environ 1,1 g/cm 3 . 

Les agglom6rats de percarbonate de sodium de I'in- 
vention presentent I'avantage de se dissoudre rapide- 
ment. Ainsi le temps necessaire pour obtenir la dissolu- 
tion de 90 % de 2 g d'agglomerats de percarbonate de 
sodium introduits dans un litre d'eau est en general in- 
ferieur ou egal k 90 secondes k 15° C et de preference 
compris entre 40 et 70 secondes. 

Le percarbonate de sodium conforme k I'invention 
est forme d'agglomerats dont la granulomere moyenne 
varie avec les conditions choisies pour les fabriquer. 

Cesdernieres decrites plus loin, permettentd'obte- 
nir des agglomerats dont la granulomere peut etre 
comprise entre des limites aussi eioignees qu*environ 
160 nm et environ 1 400 pm avec une repartition gra- 
nulomeirique parliculi6remenl resserr6e. Par exemple, 
dans le cas d'agglomerats de granulomere moyenne 
egale k environ 765 urn, generalement au moins 85 % 
sont de dimension comprise entre environ 480 \im et 
environ 1 400 \xm. 

Avantagousomont la granulom6trio moyonnc do 
ces agglomerate est supdrieure k 600 \w\ et de prefe- 
rence superieure k 700 fim. 

Le taux ponderai d fines de dimension inferieure 
k 1 60 pm presentes avec les agglomerats tels qu'ils re- 
sulted du procede qui convi nt k leur fabrication est in- 



feheur k2%,\e plus souvent mSme inferieur k 1 %. 

La teneur en oxygene act if de ces agglomerats de 
percarbonate de sodium est en general superieure & 14 
% 1 elle est definie comme etant te pourcentage mas- 
s sique de la quantity d'oxygfcne disponible rapporte aux 
agglomerats de percarbonate de sodium. 

Un deuxidme objet de la presente invention est un 
procede de fabrication continue de percarbonate de so- 
dium sous forme d'agglomerats construes de petits cris- 
io taux et ayant au moins une des caracteristiques decrites 
ci-dessus. II est connu de fabriquer du percarbonate de 
sodium par reaction d'une solution ou d'une suspension 
de carbonate de sodium avec des solutions aqueuses 
de peroxyde d'hydrogene. L'ajout de sels inertes tels 
1$ que le chlorure de sodium pour abaisser la solubilite du 
percarbonate de sodium est egatement connue. 

Par ailleurs, on connalt des proced6s de fabrication 
discontinue de percarbonate de sodium (BE 859 155, 
FR 2 368 438). On connatt egalement des proc6d6s de 
fabrication continue de percarbonate de sodium operant 
soit sous vide (FR 2 318 112) soit avec deux reacteurs 
en cascade (EP 496 430) et conduisant respectivement 
k des monocristaux et k des cristaux de percarbonate 
de sodium de dimension inferieure k 75 pm. 

La domandorosso a maintenant d6couvort un pro- 
cede de fabrication continue de percarbonate de so- 
dium base sur la generation et ('agglomeration de petits 
cristaux dudit percarbonate k partir d'une solution 
aqueuse sursaturee de percarbonate de sodium. 

Ce procede est caract6rts6 en ce qu'il comprend un 
reacteur dans lequel un lit de petits cristaux et/ou d'ag- 
glomerats de percarbonate de sodium est maintenu en 
suspension par un courant ascendant d'une solution 
aqueuse sursaturee dudit percarbonate forme par la mi- 
se en contact d'une suspension ou solution de carbo- 
nate de sodium et d'une solution aqueuse de peroxyde 
d'hydrogdne. L'etat de sursaturation de la solution 
aqueuse va decroitre tandis qu'elle se deplace selon un 
mouvement ascendant continu k une Vitesse telle que 
soit assure un classement granulometrique d'agglome- 
rats souhaite. 

Les agglomerats de percarbonate de sodium ainsi 
fabriqu6s sont retires de la suspension dans la partie 
inferieure du lit. 

Au terme de son deplacement ascendant, la solu- 
tion aqueuse est sursaturee en percarbonate de sodium 
et a une concentration en percarbonate de sodium ge- 
neralement comprise entre la valeur correspondant a la 
solubilite du percarbonate de sodium dans le m§me mi- 
lieu, k la meme temperature, et environ 1,6 fois cette 
valeur. La solution aqueuse au terme de son deplace- 
ment ascendant a, le plus souvent, une concentration 
on percarbonate do sodium comprise ontro environ 1 et 
environ 1 ,4 fois la valeur correspondant k la solubilite 
dup rcarbonat d sodium dans le mdme milieu et k la 
meme temperatur . La quantite de matidre solide pre- 
sente k ce niveau du react ur est generalement infe- 
rieure k 150 g par litre de solution aqueuse et de prefe- 
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rence comprise entre environ 1 0 et environ 25 g par litr 
de solution aqueuse. 

Pour former le percarbonate de sodium destine a 
assurer l'etat de sursaturation de ta solution aqueuse 
sursaturee de percarbonate de sodium, on utilise des 
quantity de peroxyde d'hydrogene et de carbonate de 
sodium telles que le rapport molaire peroxyde d'hydro- 
gene / carbonate de sodium dissous dans les eaux-me- 
res t au terme du deplacement ascendant de la solution 
aqueuse sursaturee, soit superieur a 1 et de preference 
compris entre environ 1,2 et environ 1,6. 

L'apport de percarbonate de sodium en solution 
aqueuse assurant cet etat de sursaturation peut etre 
realise par formation dudit percarbonate au sein meme 
de la solution aqueuse sursaturee de percarbonate ou 
exterieurementacelle-ci. La formation de percarbonate 
de sodium au sein de la solution aqueuse sursaturee de 
percarbonate de sodium est particulierement preferee 
et elle est realisee par ('introduction en continue d'une 
solution aqueuse de peroxyde d'hydrogene et d'une 
suspension ou solution de carbonate de sodium, conte- 
nant eventuellement du percarbonate de sodium en so- 
lution ou suspension. De preference on introduit la so- 
lution aqueuse de peroxyde d'hydrogene, sur le trajet 
asconsionnol do la solution aquouso sursaturco do por- 
carbonate de sodium a un niveau tres p roc he de celui 
de Introduction de la suspension ou solution de carbo- 
nate de sodium. Les introductions de la solution aqueu- 
se du peroxyde d'hydrogene et de ia suspension ou so- 
lution de carbonate de sodium peuvent egafement avoir 
lieu a plusieurs niveaux. 

Avantageusement, on introduit la suspension ou 
solution de carbonate de sodium dans la zone comprise 
entre le niveau situe a la limrte superieure du soutirage 
des agglomerats et le niveau situe a environ mi-par- 
cours du trajet ascendant de la solution sursaturee de 
percarbonate de sodium. 

L'etat de sursaturation de la solution aqueuse de 
percarbonate de sodium dans la zone d'introduction de 
la solution de peroxyde d'hydrogene et de la suspension 
ou solution de carbonate de sodium est normalement 
superieur a 1,2 fois ta valeur de la solubilite du percar- 
bonate de sodium dans ce meme milieu et a la mime 
temperature. II est de preference compris entre environ 
1 ,3 et environ 6 fois cette valeur. 

La generation des cristaux et/ou des agglomerats 
de percarbonate de sodium peut etre r6alis6e en pre- 
sence d'agents de cristallisation. Ces agents peuvent 
dtre introduits a un ou plusieurs niveau(x) sur le trajet 
ascensionnel de la solution aqueuse sursaturee de per- 
carbonate de sodium. Ces niveaux se situent de prefe- 
rence dans la zone d'introduction de la solution aqueuse 
do peroxydo d'hydrogdno et do la suspension ou solu- 
tion de carbonate de sodium et/ou au dessus de cette 
zone. Parmi les agents de cristallisation, I'hexam6ta- 
phosphate de sodium est particular ment pr6f r6. On 
utilise en general une quantity d'agents d cristallisation 
telle que leur concentration dans la solution aqueuse 



sursaturee de percarbonate de sodium soit superieure 
a 0,1 g/l et le plus souvent comprise entre environ 0,5 
p/l et environ 2,7 g/l. 

Des agents tensio-actifs anioniques peuvent ega- 
s lement etre utilises pour maitriser la cristallisation du 
percarbonat de sodium. Ces agents sont introduits de 
preference au niveau de la zone d'introduction de la sus- 
pension ou solution de carbonate de sodium. Les 
agents tensio-actifs anioniques contenant au moins une 
fonction sulfate ou sulfonate rattachee a une chaine hy- 
drocarbon^ sont particulierement prefers. On utilise 
en general une quantite d'agents tensio-actif telle que 
leur concentration dans les eaux-meres soit superieure 
a 0,1 g/l et le plus souvent comprise entre environ 0,7 
g/l et 1 g/l. L'oieate d'isobutyl sulfate est avantageuse- 
ment choisi parmi les tensio-actifs. 

Pour abaisser la solubilite du percarbonate de so- 
dium, on peut egalement utiliser des agents de relarga- 
ge tels que les sets de sodium. Le chlorure de sodium 
est particulierement pr6f6r6. La quantite d'agents de re- 
targage utilises est telle que leur concentration dans les 
eaux-meres soit superieure a 20 g par litre et de prefe- 
rence comprise entre environ 70 g/l et environ 1 70 g/l. 

L'introduction en continue du peroxyde d'hydroge- 
ne dans la susponsion solido-liquido est assureo par 
une solution aqueuse de peroxyde d'hydrogene de con- 
centration en poids comprise entre environ 35 % et en- 
viron 70 %. La solution aqueuse de peroxyde d'hydro- 
gene peut contenir en outre du carbonate de sodium, 
des agents stabilisants, notamment le silicate de so- 
dium, le sulphate de magnesium et des agents de reiar- 
gage tel que le chlorure de sodium. 

L'introduction en continue de carbonate de sodium 
dans la suspension solide-liquide est assuree par une 
suspension ou solution aqueuse concentr6e de carbo- 
nate de sodium, dont le titre est superieur a 10 % et de 
preference compris entre environ 1 5 % et environ 24 %, 
contenant eventuellement du percarbonate de sodium 
en solution ou en suspension. La solution concentr6e 
de carbonate de sodium peut etre preparee par disso- 
lution du carbonate de sodium commercial dans I'eau 
ou dans une partie ou la totalite de la solution retiree de 
la suspension solide-liquide au terme de son deplace- 
ment ascendant, a une temperature superieure & 17° C. 
La temperature de dissolution est de preference com- 
prise entre environ 30° C et environ 70° C. 

Tout type de carbonate de sodium ayant une teneur 
en fer ( Fe ) inferieure a 1 0 ppm peut convenir. On utilise 
de preference du carbonate de sodium anhydre en pro- 
venance de chez SOLVAY ou RHONE-POULENC. 

La suspension ou solution concentree de carbonate 
de sodium peut contenir en outre des agents stabilisants 
commo notammont lo silteato do sodium ou lo sulfate 
de magnesium, des agents de relargage comme le chlo- 
rure de sodium et des agents de cristallisation comme 
I'hexametaphosphate d sodium. 

L'etat d'agitation de la suspension solide-liquide 
auquel participe la vitesse ascensionnelle du liquide est 
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assure par un agitate ur a pales ou a helice ou en forme 
d'echelle de perroquet. Cett agitation doit etre telle que 
I'etat meme de suspension et I'effet de classement gra- 
nulometrique soient assures et que les petits cristaux 
de percarbonate de sodium soient maintenus suffisam- 
ment longtemps en position de contact ou dans une 
proximit6 suffisante necessaire a leur agglomeration. 

La Vitesse lineaire ascensionnelle du liquide dans 
la partie cylindrique du reacteur, peut §tre reglee entre 
environ 2 m/h et environ 20 m/h. On utilise avantageu- 
sement une Vitesse lineaire ascensionnelle comprise 
entre environ 3 m/h et environ 10 m/h. On entend par 
Vitesse lineaire ascensionnelle, le rapport entre le debit 
de fluidisation et la section du reacteur. 

La temperature de la suspension solide-liquide est 
comprise entre environ 14 et environ 20° C. Elle est re- 
glee avec precision a I'aide d'un ou plusieurs echan- 
geurs thermiques en parallete. Une temperature de la 
suspension solide-liquide voisine de 17° C est particu- 
lierement preferee et elle est avanlagueusement regu- 
I6ea1° Cpres. 

Au terme du defacement ascensionnel de la sus- 
pension solide-liquide, on peut eventuellement separer 
la mat i ere sol id e du liquide par des techniques classi- 
quos tollos quo ddcantation, filtration ou on mottant en 
o uvre un hydrocyclone. 

Une partie ou la total it e de ce liquide, separe ou non 
de la matiere solide, des eaux-meres resultant de la se- 
paration des agglomerats fabriques du liquide retire 
avec eux, et eventuellement de I'eau, constituent nor- 
malement le flux liquide entrant au bas du reacteur dans 
lequel se forment les agglomdrats selon Invention. 

Selon le proc6d6 de la pr6sente invention, on peut 
utiiiser un reacteur colonne ou un reacteur de forme cy- 
lindroconique muni ou non d'une collerette sur sa partie 
superieure. On utilise le plus souvent un reacteur cylin- 
droconique et de preference un r6acteur cylindroconi- 
que muni cfune collerette. 

La figure 1 illustre schematiquement un exemple de 
realisation du procede de 1'invention. 

Sur le schema de la figure 1 , 1 designe un reacteur 
cylindroconique et 2 1'agitateur dont ce reacteur est mu- 
ni; 3 et 14 designent I'amenee dans le reacteur 1 d'une 
solution aqueuse de peroxyde d'hydrogene contenant 
les agents stabilisants, 4 et 13 celles d'une solution de 
carbonate de sodium contenant du silicate de sodium 
et eventuellement du percarbonate en solution ou sus- 
pension; 5 designe I'amende d'agent tensio-aclif anio- 
nique dans fe reacteur 1, 6 celle d'agent de cristallisa- 
tion; 7 designe laconduite par laquelle le liquide conte- 
nant eventuellement de la matiere solide quitte le r6ac- 
teur en fin de parcours ascensionnel; 8 designe le reci- 
pient dans loquol lo carbonate do sodium com mo re ia I, 
introduit par Tarrivde 9, est dissous dans une partie du 
liquide provenant de la conduit 7; 10 designe le bac de 
surverse dans lequel I'autre partie du liquide provenant 
de la conduite 7 est retenue avant d'etre introduce au 
bas du reacteur par la conduite 11 . 12 designe la sortie 



du liquide contenant I s agglomerats de percarbonate 
de sodium. Ces agglomerats sont ensuite isoles du li- 
quid ou eaux-mer s les renfermant par essorage a 
I'aide d'une essoreuse centrifuge puis seches dans un 
s lit fluidise a une temperature comprise entre nviron 40 
et environ 70° C, de preference entre environ 50 et en- 
viron 60° C. Les eaux-meres recuperees a la sortie de 
I' essoreuse peuvent etre reintroduces dans le bac de 
surverse 10. 

10 

Exemple 1 

On opere selon le schema de procede de la figure 1 . 
Le reacteur cylindroconique 1 a une hauteur totale 
f s (parties cylindrique et conique) egale a 51 cm ; sa partie 
cylindrique a une hauteur egale a 43 cm et un diametre 
egal a 10 cm ; il est muni d'une collerette, de 13 cm de 
hauteur, dans sa partie superieure (non figuree sur ie 
schema) et est principalement equipe de I'agitateur 2, 
20 cfinjecteurs d'introduclion des solutions aqueuses de 
peroxyde d'hydrogene, de carbonate de sodium, 
d'agents tensio-actif et de cristallisation. 

On amorce roperation en introduisant 760 g de cris- 
taux de percarbonate de sodium de densite egale a 0,75 
2S g/cm 3 , proalabloment prepares, dans lo roactour 1 con- 
tenant une eau-mere a (% massique) : 

7,2 % de carbonate de sodium 
3,48 % d'une solution de peroxyde d'hydrogene a 
so 70 % 

7,2 % de chlorure de sodium 
0, 1 3 % de I'oleate d'isobuty I sulfate 
500 ppm d'hexam6taphosphate de sodium (PRO- 
LABO RECTAPUR) 
35 . 495 ppm de silicate de sodium 

99 ppm de sulphate de magnesium. 

On introduit ensuite en continu dans le reacteur 1, 
agit6 & 70 tours/min., par 3 et par 14, au total environ 
40 550 cm3/h de la solution aqueuse de peroxyde d'hydro- 
gene (titre voisin de 70 %) contenant 5 % de chlorure 
de sodium et 70 ppm de sulfate de magnesium, 

par 4 et 1 3 - au total 6, 1 l/h de la solution concentree 
4$ de carbonate de sodium a 1 7- 1 9 % en poids, 
par 5 - 12,4 g/h de I'oleate d'isobuty I sulfate , 
par 6-20 cm°/h de la solution d'hexam6taphospha- 
te de sodium h 24,7 % massique. 

so Au cours de I'essai on ajuste, s'il en est besoin, le 
debit de la solution aqueuse de peroxyde d'hydrogene 
de faoon a assurer un rapport molaire peroxyde d'hy- 
drog6ne/carbonato do sodium dissous dans los oaux- 
meres, au terme du deplacement ascendant de la sotu- 

ss tion aqueuse sursaturee, egal a 1 ,4. 

La solution initiate de carbonate de sodium contient 
20 % de carbonate de sodium, 7,2 % d chlorure de 
sodium, 800 ppm d'hexametaphosphate de sodium et 
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520 ppm de silicate d sodium. 

La temperature dans le reacteur 1 est maintenue 
pratiquement entre 16,5° C et 17,5° C et celle dans le 
recipient 8 a environ 65° C. 

On soutire dans le temps du reacteur 1 , par 12, les 
agglomerats de percarbonate de sodium fabriques et 
accompagnesde I'eau-mere. Ces agglomerats sont se- 
pares par essorage dans une centrifugeuse et ensuite 
seches dans un lit fluidise a 55° C. L'eau-mere recupe- 
ree au cours de I'essorage est renvoyee dans te bac de 
surverse 10. 

Apres la phase de mise en regime, la Vitesse lineai- 
re ascension nelle est egale a 5 m/h dans la partie cylin- 
drique du reacteur 1 et on soutire 40 l/h du tiquide au 
terms de son mouvement ascensionnel. 

Ces agglomerats ont une masse volumique appa- 
rente egale a 0,94 g/cm 3 

La teneur en oxygene actif est de 14,6 %. 

Le temps necessaire pour dissoudre 90 % de 2 g 
de ces agglomerats dans un litre d'eau a 1 5* C est de 
70 s. 

La granulometrie moyenne de ces agglomerats est 
de 850 fim et est repartie comme suit: 

< 160 um = 1 % 
160 - 480 u.m = 9% 
480 - 750 um = 27 % 
750 - 1020 urn = 41 % 
1020- 1400 pm = 21 % 
> 1400 nm=: 1 % 

La perte de poids apres le test d'attrition suivant la 
norme ISO 5937 est inferieure a 1%. 

Les figures 2 et 3 montrent les cliches de ces ag- 
glomerats obtenus en microscopie electronique a ba- 
layage avec un grossissement de 12 et de 50 respecti- 
vement. 

Exemple 2 

On opere de la meme maniere comme a Pexemple 
1 mais avec un rapport molaire peroxyde d'hydrogene/ 
carbonate de sodium dissous dans les eaux -meres, au 
terme du deplacement ascendant de la solution aqueu- 
se sursaturee, egal a 1,3. 

La masse volumique apparente des agglomerats 
obtenus apres I'essorage est de 0,9 g/cm 3 et la granu- 
lomere moyenne est de 830 jim. 

Le temps necessaire pour dissoudre 90 % de 2 g 
de ces agglomerats dans un litre d'eau a 15° C est de 
65 secondes. 

La perte de poids apres le test d'attrition ISO 5937 
est inf6riourc a. 1 %. 

Exemple 3 

On opere de maniere identique a I' exemple 1 sauf 
que le debit d'alimentation du carbonate de sodium so- 



nde dans le recipient 8 passe a 1000 g/h. 

La masse volumique apparente des agglomerats 
obtenus apres sechage est de 0,75 g/cm 3 et la granu- 
lometrie moyenne est de 610 |om. 

Le temps necessaire pour dissoudre 90 % de 2 g 
de ces agglomerats dans 1 litre d'eau a 15° C est de 60 
secondes. 

La perte de poids apres le test d'attrition ISO 5937 
est inferieure a 2 % . 



Revendications 

1. Percarbonate de sodium constitue d'agglomerats 
is de petrts cristaux de percarbonate de sodium ca- 
racterise en ce que : 

a) la granulometrie moyenne de ces agglome- 
rats est superieure a 600 urn, 
20 b) la masse volumique apparente de ces agglo- 

merats est comprise entre 0,75g/cm 3 et 1,1 g/ 
cm 3 , et 

c) la teneur en oxygene actif est superieure a 
14%. 

2S 

2. Percarbonate de sodium selon la revendication 1 
caracterise en ce que le temps necessaire pour dis- 
soudre 90 % de 2 g d'agglomerats dans un litre 
d'eau a 15° C est inferieur a 90 secondes. 

30 

3. Percarbonate de sodium selon la revendication 2 
caracterise en ce que le temps necessaire pour dis- 
soudre 90 % de 2 g d'agglomerats dans un litre 
d'eau a 1 5° C est compris entre 40 et 70 secondes. 

35 

4. Percarbonate de sodium selon Pune quelconque 
des revendicatbns 1 a 3 caracterise en ce que la 
perte en fines, suivant le test d'attrition de la norme 
ISO 5937, est inferieure k 1 %. 

40 

5. Precede de fabrication de percarbonate de sodium 
selon I'une quelconque des revendications 1 a 4 ca- 
racterise en ce qu'il comprend un reacteur dans le- 
quel un lit de petits cristaux et/ou d'agglomerats de 

46 percarbonate de sodium est maintenu en suspen- 
sion par un courant ascendant d'une solution 
aqueuse sursaturee dudit percarbonate, forme par 
la mise en contact d'une suspension ou solution de 
carbonate de sodium et d'une solution aqueuse de 

50 peroxyde d'hydrogene, et ayant une Vitesse lineaire 
ascensionnelle comprise entre 2 et 20 m/h. 

6. Proc6d6 selon la revendication 5 caracterisd on co 
que I'etat de sursaturation de la solution aqueuse 

55 sursaturee de percarbonate de sodium est assure 
par du percarbonate de sodium forme avec des 
quantites de peroxyde d'hydrogene et de carbonate 
de sodium telles que le rapport molaire peroxyde 
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d'hydrogene / carbonate de sodium dissous dans 
les eaux-m&res sort superieur a 1 1 au terme du d6- 
placement ascendant de la solution aqueuse 
sursaturee . 

7. Procede selon la revendication 6 caracterise en ce 
que le rapport molaire peroxyde d'hydrogene / car- 
bonate de sodium dissous dans les eaux-m&res est 
compris entre 1 ,2 et 1 ,6. 

8. Procede selon Tune quelconque des revendications 

5 & 7 caracterise en ce que rapport de percarbonate 
de sodium assurant I'etat de sursaturation de la so- 
lution aqueuse sursaturee dudit percarbonate est 
realise par ('introduction en continue d'une solution 
aqueuse de peroxyde d'hydrogene et d'une sus- 
pension ou solution de carbonate de sodium au sein 
mdme de ladite solution sursaturee. 

9. Precede selon la revendicalion 8 caracierise en ce 
que ia suspension ou solution de carbonate de so- 
dium contient du percarbonate de sodium en solu- 
tion ou suspension. 

10. Procodd selon la rovondication 8 ou 9 caracterise 
en ce que la suspension ou solution de carbonate 
de sodium est introduit en un ou plusieurs niveaux 
sur le trajet ascensionnel de la solution sursaturee 
de percarbonate de sodium. 

11. Procede selon la revendication 10 caracterise en 
ce que ('introduction de la suspension ou solution 
de carbonate de sodium est rdalisee dans une zone 
comprise entre le niveau de la limite superieure du 
soutirage des agglomerats formes et le niveau situ6 

6 mi-parcours du trajet ascensionnel de la solution 
sursaturee de percarbonate de sodium. 

1 2. Procede selon la revendication 1 0 ou 1 1 caract6ris6 
en ce que la solution aqueuse de peroxyde d'hydro- 
gene est introduce k un niveau ou plusieurs niveaux 
sur le trajet ascensionnel de la solution sursaturee 
de percarbonate de sodium tres proche de celui ou 
ceux de la suspension ou solution de carbonate de 
sodium. 

1 3. Procede selon Tune quelconque des revendications 
5 a 12 caract6ris6 en ce que l'6lal de sursaturation 
de la solution sursaturee de percarbonate de so- 
dium est assure par un agent de cristallisation. 

14. Procede selon la revendication 13 caracterisd en 
co que I'agont do cristallisation ost I'hoxam6taphos- 
phate de sodium. 

1 5. Procede selon la revendication 1 3 ou 1 4 caracterise 
en ce que Pagent de cristallisation est introduit k un 
niveau sur le trajet ascensionnel de la solution sur- 



saturee de percarbonate de sodium, se situant au- 
dessus de la zone d'introduction de la solution 
aqueuse de peroxyde d'hydrogene. 

s 16. Proc6de selon Tune quelconque des revendications 
1 3 & 15 caracterise en ce que I'agent de cristallisa- 
tion est introduit & un niveau sur le trajet ascension- 
nel de la solution sursaturee de percarbonate de so- 
dium, se situant au-dessus de la zone d'introduction 
de la suspension ou solution de carbonate de so- 
dium. 

17. Procede selon la revendication 16 caracterise en 
ce que I'agent de cristallisation est introduit d un ni- 
ts veau sur le trajet ascensionnel de la solution aqueu- 
se sursaturee situe dans la zone d'introduction de 
la solution aqueuse du peroxyde d'hydrogene et de 
la suspension ou solution de percarbonate de so- 
dium. 

20 

18. Procede selon Tune quelconque des revendications 
5 & 17 caracterise en ce que le liquide au terme du 
deplacement ascensionnel de la suspension soli- 
de-liquide a une concentration en percarbonate de 

25 sodium comprise ontre la valour corrospondant h la 
solubilite dudit percarbonate dans le meme milieu 
et a la m§me temperature et 1 ,4 fois cette valeur 

19. Procede selon Tune quelconque des revendications 
30 5 & 18 caracterise en ce que la temperature de la 

suspension solide-liquide est comprise entre 14° C 
et 20° C. 

20. Procede selon la revendication 19 caracterise en 
35 ce que la temperature est comprise entre 16 et 1 8° 

C. 

21 . Procede selon Tune quelconque des revendications 
5 d 20 caracterise en ce que le reacteur est en forme 

40 cylindroconique muni d'une collerette dans sa par- 
tie superieure. 
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(54) Percarbonate de sodium et eon precede d'obtention 
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Elle a egalement pour objet un procede de fabrication 
continue de percarbonate de sodium en lit fluidise. 
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